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(57) Abstract 

The invention concerns a clamping device (1) designed for 
retaining a structural part to be machined or welded, comprising a 
lever (2) mounted pivoting about an axis of rotation relative to a 
device body to be pivoted by the displacement of the piston rod (6) 
of an actuator with longitudinal axis (ZZ*) between a first position 
called inactive loosening or releasing position, and a second position 
(B) called active clamping position, said lever (2) being coupled with 
the piston rod (6) end (8) via control and linking means (MC). The 
invention is characterised in that it comprises damping means (MA) 
external to the actuator (7) designed to absorb the shocks caused in 
the mobile control and linking parts (MC) when the piston rod (6) 
returns in its loosening position corresponding to the clamping lever 
inactive position. 

(57) Abreg£ 

Dispositif de serrage (1) destine a retenir une piece de 
construction a usiner ou a souder, du type comprenant un levier (2) 
mont€ pivotant autout d'un axe de rotation par rapport a un corps 
de dispositif pour etre actionn6 en pivotement par le deplacement 
de la tige de piston (6) d'un venn d'axe longitudinal (ZZ*) entre 
une premiere position dite position inactive de liberation ou position 
de ddtente, et d'une deuxieme position (B) dite position active de 
serrage, ledit levier (2) etont reii6 a rextremit6 (8) de la tige de 
piston (6) par rinterm&iiaire de moyens de commande et de liaison 
(MC), caractensd en ce qu'il comporte des moyens d'amortissement (MA) exteneurs au venn (7) destines 
dans les pieces mobiles des moyens de commande et de liaison (MC) lorsque la tige de piston (6) revient 
correspond a la position inactive du levier de serrage. 
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a amortir les chocs occasionnes 
dans sa position de detente qui 



UNIQUEMENT A TITRE D' INFORM ATION 



Codes utilises pour identifier les Etats parties au PCT, sur les pages de couverture des brochures publiant des demandes 
internationales en vertu du PCT. 



AL 


Albanic 


ES 


Espagne 


LS 


Lesotho 


SI 


Slovenie 


AM 


Armenie 


FI 


Fmlande 


LT 


Lituame 


SK 


Slovaquie 


AT 


Autriche 


FR 


France 


LU 


Luxembourg 


SN 


Senegal 


AU 


Australie 


GA 


Gabon 


LV 


Lettonie 


sz 


Swaziland 


AZ 


Azerbaijan 


GB 


Royaume-Uni 


MC 


Monaco 


TD 


Tchad 


BA 


Bosnie- Herzegovine 


GE 


Georgie 


MD 


Republique de Moldova 


TG 


Togo 


BB 


Barbade 


GH 


Ghana 


MG 


Madagascar 


TJ 


Tadjikistan 


BE 


Belgique 


GN 


Guinee 


MK 


Ex-Republique yougoslave 


TM 


Turkmenistan 


BF 


Burkina Faso 


GR 


Giece 




de Mac6dotne 


TR 


Turquie 


BG 


Bulgaric 


HU 


Hongrie 


ML 


Mali 


TT 


Trinite*-et-Tobago 


BJ 


Beam 


IE 


Irlande 


MN 


Mongolie 


UA 


Ukraine 


BR 


Bresil 


IL 


Israel 


MR 


Mauri tan ie 


UG 


Ouganda 


BY 


Belarus 


IS 


Islande 


MW 


Malawi 


US 


Etats-Unis d'Amerique 


CA 


Canada 


IT 


ItaJie 


MX 


Mexique 


uz 


Ouzbekistan 


CF 


Republtque centrafrtcaine 


JP 


Japon 


NE 


Niger 


VN 


Viet Nam 


CG 


Congo 


KE 


Kenya 


NL 


Pays-Bas 


YU 


Yougoslavte 


CH 


Suisse 


KG 


Kirghizistan 


NO 


Norvege 


ZW 


Zimbabwe 


CI 


C6tc d'lvoire 


KP 


Republique populaire 


NZ 


Nouvelle-Zelande 






CM 


Cameroun 




democratique de Coree 


PL 


Pologne 






CN 


Chine 


KR 


R6publique de Core'e 


PT 


Portugal 






CU 


Cuba 


KZ 


Kazakstan 


RO 


Roumante 






CZ 


Republique tcheque 


LC 


Saintc-Lucic 


RU 


Federation de Russie 






DE 


Allemagne 


LI 


Liechtenstein 


SO 


Soudan 






DK 


Dan em ark 


LK 


Sri Lanka 


SE 


Suede 






EE 


Estonie 


LR 


Libena 


SG 


Singapour 







WO 99/21684 PCT/FR98/02276 

Perfection nement pour dispositif de serraqe du type comprenant un levier 

actionne par un piston 



La presente invention concerne un dispositif de serrage comprenant un levier 
actionne hydrauliquement ou pneumatiquement par un piston du type de ceux 
utilises pour maintenir des pieces a usiner ou a souder. Elie concerne plus 
particulierement un dispositif d'amortissement equipant le dispositif de serrage. 

Dans le domaine industriel et plus particulierement dans Industrie automobile, 
il est necessaire de retenir les pieces afin de pouvoir, par exemple, les usiner 
ou les assembler par soudage. On a recours, bien entendu, a differents 
dispositifs comme, par exemple, des serre-joints ou des systemes de 
genouilleres, manoeuvres manuellement, qui presentent un certain nombre 
d'inconvenients. Aussi, les constructeurs ont mis au point des systemes de 
serrages automatiques, qui comprennent au moins un levier actionne d'une 
position inactive de liberation vers une position active de serrage et 
inversement, par le deplacement d'un piston pouvant §tre commande 
pneumatiquement ou hydrauliquement. 

On connait de nombreux dispositifs de serrage du type comportant un verin 
commandant le pivotement d'un bras de levier par i'intermediaire d'une biellette 
de liaison ou de plusieurs biellettes, notamment les dispositifs de serrage 
decrits dans les demandes de brevets fran?ais publiees FR-A-2 340 798 et FR- 
A-2 536 323. 

Le document FR-A-2 183 689 reveie un tel dispositif de serrage comprenant 
une butee, reglable axialement, afin de limiter la course du piston du verin. La 
fonction de cette butee est d'assurer un positionnement precis de T6trier. 

Ces dispositifs de serrage de Tart anterieur presentent cependant certains 
inconvenients qui alterent leurs performances et notamment des problemes lies 
aux chocs occasionnes sur et par les pieces en mouvement desdrts dispositifs 
et qui provoquent une usure et un vieillissement des dispositifs de serrage en 
eux-memes. De ce fait, la duree de vie de ces dispositifs de serrage se trouve 
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reduite. De plus, ces chocs entra.nent des nuisances au niveau sonore 
desagreables qui s'ajoutent aux differents bruits de ia chafne de montage sur 
laquelle sont disposes les dispositifs de serrage. 

Le document DE-U-295 19 232 decrit un dispositif de serrage ayant un levier a 
genouillere comprenant un dispositif d'amortissement. Cette fonction est 
obtenue par etranglement du fluide qui actionne le piston. Du fait de 
rincompressibilite de ce fluide. ce dispositif necessite une course de freinage 
relativement longue. Ceci induit une diminution de la vitesse de positionnement 
du levier ainsi qu'une augmentation de (a taille du verin. Un autre inconvenient 
d'un tel dispositif est que le systeme d'amortissement etant place dans le corps 
du verin, il n'est pas possible d'utiliser des verins standard qui sont 
economiquement plus avantageux. 

Ainsi, la presente invention a pour objectif de remedier aux inconvenients 
precites des dispositifs de serrage grace a des moyens simples, fiables, peu 
onereux et qui permettent notamment d'augmenter sensiblement la vitesse de 
positionnement du levier en position de detente, la duree de vie du dispositif de 
serrage, tout en reduisant les nuisances auditives qu'il engendre lors de son 
fonctionnement. II permet, de plus, d'eviter une usure prematuree du dispositif 
de serrage proprement dit et du verin commandant le dispositif ou de sa tige de 
piston. Ces objects etant attaints avec une grande precision dans le 
positionnement du levier en position de detente. 

Selon sa caracteristique principale, le dispositif de serrage selon Invention, 
destine a retenir une piece de construction a usiner ou a souder est du type 
comprenant un levier monte pivotant autour d'un axe de rotation par rapport a 
un corps de dispositif pour etre actionne en pivotement par le deplacement de 
la tige de piston d'un verin d'axe longitudinal entre une premiere position dite 
position inactive de liberation ou position de detente, et une deuxieme position 
dite position active de serrage, ledit levier etant relie a I'extremite de la tige de 
Piston par I'intermediaire de moyens de commande et de liaison, et est 
characterise en ce qu'il comporte des moyens d'amortissement exterieurs au 
verin destines a amortir les chocs occasionnes dans les pieces mobiles des 
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moyens de commande et de liaison lorsque la tige de piston revient dans sa 
position de detente qui correspond a la position inactive du levier de serrage. 



Selon une autre caracteristique, la tige de piston, une piece intermediate de 
5 liaison ou une piece de butee et de repartition solidaire en deplacement de 
ladite tige au moins lorsque celle-ci se deplace a proximrte de sa position de 
detente presente une surface de butee destinee a venir en butee sur une 
surface d'appui complementaire solidaire du corps du dispositif ou du verin 
lorsque ledit verin est en position de detente. 

10 

Dans un mode de realisation, les moyens d'amortissement comprennent au 
moins une piece d'amortissement destinee a etre comprimee lors de 
I'accostage de la surface de butee sur la surface d'appui. 

15 Dans un mode de realisation, la piece d'amortissement est disposee de 
maniere fixe dans une chambre d'amortissement situee dans la partie inferieure 
du corps du dispositif. 

Selon une variante d'execution, la surface de butee comprend une piece de 
20 butee et de repartition disposee au-dessus de la piece d'amortissement du 
dispositif. 

Selon cette variante d'execution du dispositif de serrage, la piece 
d'amortissement et la piece de repartition et de butee presentent chacune dans 
25 un plan transversal une section de forme rectangulaire de longueur 
sensiblement identique, la largeur de la piece de butee etant superieure a la 
largeur de la piece d'amortissement de maniere a ce que ladite piece de butee 
presente lateralement sur la peripherie de sa face inferieure la surface de butee 
mobile. 

30 

Selon un mode de realisation du dispositif de serrage, la surface d'appui 
complementaire comprend au moins un profil en creux dispose sur la ou les 
paroi(s) laterale(s) d'une chambre d'amortissement formant la partie inferieure 
du corps du dispositif. 

35 
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Dans un mode de realisation, les moyens d'amortissement sont realises a I'aide 
d'un materiau d'amortissement tel qu'une mousse ou une matiere plastique. 

Selon une caracteristique complementaire, le materiau d'amortissement 
presente une capacite anti rebond importante, c'est-a-dire une capacite a 
empecher le rebond apres le choc. 

Selon un mode d'execution, le materiau d'amortissement est un polyurethanne 
souple. 

D'autres caracteristiques et avantages de ('invention se degageront de la 
description qui va suivre en regard des dessins annexes qui ne sont donnes 
qu'a titre d'exemples non limitatifs. 

is Les figures 1 et 2 illustrent schematiquement en vue laterale un dispositif de 
serrage susceptible de comporter des moyens d'amortissement MA, 
respectivement en positions passive et active. 

La figure 3a illustre en coupe longitudinale un mode de realisation du dispositif 
20 dans sa position active. 

La figure 3b illustre dans une vue similaire a la figure 3a le dispositif en position 
intermediaire. 

25 La figure 3c represente dans une vue similaire a la figure 3a le dispositif de 
serrage en position passive ou position de detente. 

La figure 4a represente en coupe transversale le dispositif de serrage en 
position active. 

30 

La figure 4b illustre dans une vue similaire a la figure 4a le dispositif de serrage 
en position intermediaire. 

La figure 4c illustre dans une vue similaire a la figure 4a le dispositif de serrage 
35 en position passive. 
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Le dispositif de serrage 1 comprend un levier de serrage portant la reference 
generate 2 monte pivotant autour d'un axe transversal de rotation 3 sur un 
corps de dispositif 4, permettant audit levier d'etre mobile entre deux positions, 

5 une premiere position A, dite position inactive de liberation de la piece a souder 
ou a usiner, et une deuxieme position B, dite position active de serrage, comme 
le montrent respectivement les figures 1 et 2. Le levier de serrage 2 est 
actionne en pivotement autour de son axe 3 par le deplacement de la tige de 
piston 6 d'un verin 7 d'axe longitudinal ZZ' par I'intermediaire de moyens de 

10 commande et de liaison MC comme, par exemple, un ensemble d'axes de 
pivotement et de biellettes de liaison. 

Le dispositif de serrage 1 est muni de moyens d'amortissement MA, lesdrts 
moyens d'amortissement etant destines a amortir les chocs occasionnes lors de 
15 Taccostage des differentes pieces mobiles du dispositif, notamment lorsque le 
levier de serrage 2 se positionne dans une de ses positions extremes. 

Dans un mode de realisation, les moyens d'amortissement MA sont 
avantageusement destines a amortir les chocs occasionnes par la tige de 
20 piston 6 du verin 7 lorsqu'elle passe vers sa position passive ou position de 
detente, c'est-a-dire vers sa position qui correspond a la position inactive du 
levier de serrage du dispositif. 

Selon un des modes de realisation du dispositif de serrage 1 sur lequel peuvent 
25 etre disposes les moyens d'amortissement MA, illustre notamment sur les 
figures 3a a 4c, la tige de piston 6 porte a son extremite superieure 8 une piece 
intermediate de liaison 21 sur laquelle est articulee au moins une biellette de 
liaison 16 autour d'un axe de pivotement principal 22. 

30 La biellette de liaison 16 est articulee a son autre extr6mite sur le levier de 
serrage 2 et plus particulierement sur la partie d'encastrement 13 proprement 
dite du levier de serrage 2 autour d'un axe secondare de pivotement 23 de 
maniere a constituer les moyens de commande et de liaison MC du dispositif. 
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Selon ce mode de realisation, ie corps 4 du dispositif de serrage 1 comprend 
une partie superieure 9a a I'interieur de laquelle pivote le levier de serrage 2, et 
une partie inferieure 9b dans laquelle coulisse la tige de piston 6 du verin 7. 
Notons que le dispositif de serrage 1 comporte des moyens de fixation dudit 
verin, de maniere a permettre I'adaptation audit dispositif de plusieurs types de 
verin, ainsi que le remplacement aise d'un verin defectueux. 

La partie superieure 9a du corps 4 du dispositif de serrage a la forme generate 
d une chape 10 qui est formee par deux parois laterales paralleles 10a, 10b 
creant entre elles une fente 11 destinee au passage du levier 2, lesdites parois 
laterales paralleles 10a, 10b, sont par ailleurs, percees d'un trou transversal 
d'axe XX' dans lequel est engage I'axe transversal de rotation 3 du levier 2, 
comme le montrent les figures 4a, 4b et 4c. Notons que les moyens de 
commande MC proprement dits du dispositif sont disposes dans la partie 
superieure 9a du corps 4. 

Ledit levier 2 comporte un bras de levier 14 prolongeant une partie 
d'encastrement 13 qui constitue sa partie d'actionnement et de pivotement sur 
lequel est montee pivotante la biellette de liaison 16 des moyens de commande 
et de liaison MC. 

La partie inferieure 9b du corps 4 forme une premiere chambre 17 fermee, a 
I'interieur de laquelle coulisse la tige de piston 6 du dispositif de serrage 1. 
Notons qu'elle forme egalement une deuxieme chambre 40. dite chambre 
d'amortissement, disposee juste au-dessus du verin 7 a I'interieur de laquelle 
sont disposes les moyens d'amortissement MA. La partie inferieure 9b du corps 
4 est ainsi constitute de deux parois laterales 18a, 18b prolongeant 
respectivement les deux parois laterales paralleles 10a, 10b de la chape 10 
ainsi que d'une paroi arriere 19 et d'une paroi avant 20, la paroi arriere 
s'etendant avantageusement jusqu'a la fente 1 1 de la chape 10. 

La partie inferieure 9b du dispositif de serrage 1 est montee directement sur un 
verin 7 pneumatique ou hydraulique d'axe longitudinal ZZ dont I'extremite 8 de 
la tige de piston 6 est destinee a se deplacer sensiblement verticalement entre 
une position de detente A, illustree figures 1, 3c et 4c, correspondant a la 
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position inactive du levier 2 et une position dite de verrouillage B, illustree 
figures 2, 3a et 4a, ou le levier se trouve dans sa position active de serrage. 



La piece intermediaire de liaison 21 comprend une paroi d'extr6mit6 21c et une 
5 paroi verticale 21a. Ladite paroi verticale porte transversalement a son 
extremite superieure I'axe principal de pivotement 22 sur lequel est montee la 
biellette de liaison 16 qui peut etre constitute par une double biellette 16a, 16b, 
comme le montrent les figures 4a a 4c. Led it axe 22 est muni a chacune de ses 
extremites d'un galet ou roulement d'extremite 24a, 24b, destine £ etre guide 
10 dans son deplacement sensiblement vertical par des moyens de guidage MG 
tels que des gorges longitudinales ou des lumieres borgnes situees sur les 
parois laterales 10a, 10b, 18a, 18b du corps 4 du dispositif de serrage 1. 

Notons que les biellettes de liaison 16a, 16b sont montees a une de leurs 
is extremites autour de la paroi verticale 21a de la piece intermediaire 21 et a 
I'autre de leurs extremites autour de la partie d'encastrement 13 du levier 2. Le 
dispositif comporte ainsi deux biellettes de liaison paralleles disposees de part 
et d'autre de la piece coulissante et de la partie d'encastrement du levier. II va 
de soi que les biellettes 16a, 16b et leur axe 22 pourraient etre montes 
20 directement sur I'extremite de la tige de piston, par exemple. De meme, le 
dispositif pourrait comporter une billette unique ou plusieurs biellettes articulees 
entre elles. 

Dans les dispositifs de serrage traditionnels, la piece intermediaire de liaison 21 
25 ou la tige de piston 6 presente une surface de butee mobile destinee a venir se 
positionner en appui sur une surface d'appui complementaire solidaire du corps 
4 du dispositif, lorsque celui-ci est en position inactive ou position de detente. 

Selon un mode de realisation du dispositif de serrage 1, celui-ci comporte une 
30 surface de butee mobile 30a destinee a venir en appui sur une surface d'appui 
complementaire 31 du corps 4, ladite surface de butee etant disposee sur une 
piece de repartition et de butee 30 solidaire en mouvement de la tige de piston 
6 lorsque celle-ci se deplace a proximite de sa position de detente, tel qu'il sera 
decrit ulterieurement 

35 
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Les moyens d'amortissement MA sont disposes de maniere a amortir 
I'accostage entre la surface de butee mobile 30a et la surface d'appui 
complementaire 31, ledit accostage s'effectuant ainsi avec une vitesse reduite 
par rapport aux dispositifs de serrage traditionnels de maniere a Hmiter les 
chocs ou a absorber une bonne partie de ceux-ci et en donnant une position 
precise au levier par limitation de sa course. 

Les moyens d'amortissement MA comprennent une piece d'amortissement 50 
disposee de maniere fixe a I'interieur du corps 4 du dispositif 1 et plus 
precisement dans la chambre d'amortissement 40 situee dans la partie 
inferieure 9b du corps 4. La chambre 40 comporte une paroi inferieure 70 
munie d'un orifice destine au passage de la tige de piston 6 et sur laquelle est 
disposee la piece d'amortissement 50. Notons que la piece d'amortissement 50 
comporte, de meme, un aiesage interne destine au coulissement de (a tige de 
piston 6. 



Selon ce mode de realisation, la piece de repartition et de butee 30 est 
disposee sur la face superieure 50a de la piece d'amortissement. 

La piece de butee 30 s'etend lateralement au-dela de la piece d'amortissement 
50 de maniere a presenter sur la peripherie de sa face inferieure la surface de 
butee mobile 30a. Notons que cette piece de butee est egalement munie d'un 
orifice de passage destine au coulissement de la tige de piston. 

La surface d'appui complementaire 31 est formee par un profii en creux dispose 
dans les parois laterales 18a, 18b de la partie inferieure 9b du corps 4 du 
dispositif, de maniere a ce que. lorsque le dispositif est en position active, la 
surface de butee 30a soit separee de ladite surface d'appui d'une hauteur H1 
appelee hauteur de compression illustree figures 3a et 4a. 

Ainsi, selon le mode de realisation decrit et comme le montrent respectivement 
les figures 3a, 3b, 3c, 4a, 4b, 4c, lorsque le dispositif de serrage 1 passe de sa 
position de serrage B vers sa position de detente A, le retrait de la tige de 
piston deplace la piece de liaison intermediate 21 qui vient accoster sur la face 
superieure 30b de la piece de butee 30, comme le montrent les figures 3b et 
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4b. La piece de butee 30 devient ainsi solidaire en deplacement de la piece 
intermediaire 21 et de la tige de piston 6, ce sous ensemble se deplacant en 
comprimant la piece d'amortissement sur la hauteur de compression H1 jusqu'a 
ce que la piece de butee 30 vienne en appui sur la surface d'appui 
complementaires 31 du corps, le dispositif 1 se trouvant alors en position de 
detente, comme le montrent les figures 3c et 4c. La piece de butee et de 
repartition 30 est avantageusement realisee dans un materiau rigide tel que les 
materiaux metalliques, par exempte. Notons, de plus, qu'elle permet de repartir 
sur I'ensemble de la section de la piece d'amortissement 50 la force de rappel 
de la tige de piston qui s'exerce par I'intermediaire de la piece intermediaire 21 
sur ladite piece de butee 30. 

Les moyens d'amortissement MA sont avantageusement obtenus a I'aide d'un 
materiau d'amortissement tel qu'une mousse ou une matiere plastique, par 
exemple, ledit materiau etant destine a etre comprime de maniere a reduire la 
vitesse du deplacement de la tige de piston 6 et de la piece intermediaire 21 
lorsqu'elles atteignent la position de detente du dispositif, c'est-a-dire a reduire 
la vitesse d'accostage de la piece de butee et de repartition 30 sur la surface 
d'appui 31. 

Le materiau d'amortissement presente des proprietes d'amortissement 
importantes ainsi qu'une importarrte capacite a empecher le rebond apres le 
choc, c'est-a-dire a ne pas restituer I'energie du choc qu'il absorbe de maniere 
immediate et brutale. Le materiau d'amortissement utilise est avantageusement 
un materiau plastique tel qu'un polyurethanne, par exemple, comme 
l'ALLRANE R TR 1571 commercialise par la societe ALLRIM et qui est un 
polyurethanne bicomposant transformable a temperature ambiante ou comme 
l'ALLRANE R RX 1425 qui est un elastomere polyurethanne souple. 

Notons que la chambre d'amortissement 40 comporte un profil destine a 
permettre la compression et done I'expansion lateraie de la piece 
d'amortissement 50. La piece d'amortissement 50 et la piece de butee 30 
presentent avantageusement dans un plan transversal horizontal un profil 
rectanguiaire de maniere a pouvoir respectivement pour I'une se comprimer et 
pour I'autre coulisser dans la chambre 40 qui possede de maniere connue en 
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soi un profil transversal complementaire. II va de soi que les profils 
transversaux de la chambre 40 et des pieces de butee 30 et d'amortissement 
50 pourraient etre de forme circulaire, hexagonale ou autre, sans pour autant 
sortir du champ de protection revendique. Notons egalement que les profils 
rectangulaires des pieces de butee 30 et d'amortissement 50 possedent une 
longueur L1 sensiblement identique selon un axe transversal, tandis que la 
piece de butee 30 presente une largeur L2 superieure a la largeur L3 de la 
piece d'amortissement de maniere a creer sur la peripherie de sa face 
inferieure la surface de butee mobile 30a. 



II est important de noter que le deplacement de la piece de butee 30 sur la 
hauteur de compression H1 s'effectue lors du retrait de la tige de piston sous 
Taction de la force de rappel du verin et surtout des forces d'inertie dues aux 
differentes masses en mouvement M qui lui sont transmises par la piece 
intermediaire de liaison 21. Lorsque la tige de piston quitte sa position de 
detente pour revenir vers sa position active, la piece 30 est ramenee dans sa 
position initiate par I'expansion de la piece d'amortissement 50 qui revient dans 
sa position initiate, ce deplacement s'effectuant en accompagnant le 
deplacement de la tige de piston 6 sur la hauteur de compression H1 . la tige 
poursuivant ensuite son deplacement avec la piece de liaison tandis que la 
piece de butee et de repartition 30 reste disposee sur la face superieure 50a de 
la piece d'amortissement 50. 

Selon une variante non representee, la surface de butee mobile n'est pas 
constitute par une piece rigide, mais par la paroi inferieure de la piece 
intermediaire de liaison, ladite piece venant directement provoquer la 
compression des moyens d'amortissement. II va de soi que la piece 
d'amortissement pourrait etre disposee sur la tige de piston qui est mobile de 
maniere a coulisser avec elle, et non plus etre disposee de maniere fixe sur la 
paroi inferieure 70 de la chambre 40. 

Selon un mode de realisation du dispositif de serrage, la hauteur H2 de la piece 
d'amortissement, la hauteur H1 sur laquelle s'effectue la compression ainsi que 
le materiau utilise pour la realiser sont determines et choisis notamment en 
fonction des differents parametres du choc, lies au deplacement du verin, et 

10 



WO 99/21684 PCT/FR98/02276 

des moyens de commande et de liaison du dispositif, comme la force de rappel 
du verin, la Vitesse de deplacement de la tige de piston et I'inertie des masses 
M en mouvement, par exemple, de maniere a ce que I'accostage entre la 
surface de butee mobile et la surface d'appui s'effectue avec un choc faible, 
c'est-a-dire avec une Vitesse relativement faible de la tige de piston. 
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1. Dispositif de serrage (1) destine a retenir une piece de construction a usiner 
ou a souder, du type comprenant un levier (2) monte pivotant autour d'un 
axe de rotation (XX', 3) par rapport a un corps de dispositif (4) pour etre 
actionne en pivotement par le deplacement de la tige de piston (6) d'un verin 
(7) d'axe longitudinal (Z2') entre une premiere position (A) dite position 
inactive de liberation ou position de detente, et une deuxieme position (B) 
dite position active de serrage, ledit levier (2) etant relie a I'extremite (8) de 
la tige de piston (6) par I'intermediaire de moyens de commande et de 
liaison (MC), caracterise en ce qu'il comporte des moyens d'amortissement 
(MA) exterieurs au verin (7) destines a amortir les chocs occasionnes dans 
les pieces mobiles des moyens de commande et de liaison (MC) lorsque la 
tige de piston (6) revient dans sa position de detente (A) qui correspond a la 
position inactive du levier de serrage. 

2. Dispositif de serrage (1) selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
tige de piston (6), une piece intermediaire de liaison (21) ou une piece de 
butee et de repartition (30). solidaire en deplacement de ladite tige au moins 
lorsque celle-ci se deplace a proximite de sa position de detente, presente 
une surface de butee (30a) destinee a venir en butee sur une surface 
d'appui complementaire (31) solidaire du corps du dispositif (4) ou du verin 
(7) lorsque ledit verin est en position de detente. 

3. Dispositif de serrage (1) selon la revendication 2, caracterise en ce que les 
moyens d'amortissement (MA) comprennent au moins une piece 
d'amortissement (50) destinee a etre comprimee lors de I'accostage de la 
surface de butee (30a) sur la surface d'appui (31). 

4. Dispositif de serrage (1) selon la revendication 3, caracterise en ce que la 
piece d'amortissement (50) est disposee de maniere fixe dans une chambre 
d'amortissement (40) situee dans la partie inferieure (9b) du corps du 
dispositif (4). 
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5. Dispositif de serrage (1) selon Tune quelconque des revendications 3 ou 4. 
caracterise en ce que la surface de butee (30a) comprend une piece de 
butee et de repartition (30) disposee au-dessus de la piece d'amortissement 
(50) du dispositif. 



6. Dispositif de serrage (1) selon la revendication 5 caracterise en ce que la 
piece d'amortissement (50) et la piece de repartition et de butee (30) 
presentent dans un plan transversal une section de forme rectangulaire de 
longueur (L1) sensiblement identique. la largeur (L2) de la piece de butee 
(30) etant superieure a la largeur (L3) de la piece d'amortissement (50) de 
maniere a ce que ladite piece de butee (30) presente lateralement sur la 
Peripherie de sa face inferieure (30a) la surface de butee mobile. 

7. Dispositif de serrage (1) selon Tune quelconque des revendications 2 a 6. 
caracterise en ce que la surface d'appui complements comprend au 
moins un profil en creux (31) dispose sur la ou les paroi(s) laterale(s) (18a, 
18b) d'une chambre d'amortissement (40) formant la partie inferieure (9b) 
du corps du dispositif (4). 

8. Dispositif de serrage (1) selon Tune quelconque des revendications 
precedentes. caracterise en ce que les moyens d'amortissement (MA) sont 
realises a I'aide d'un materiau d'amortissement. 

9. Dispositif de serrage (1) selon la revendications 8, caracterise en ce que le 
materiau d'amortissement presente une capacite anti rebond importante, 
c'est-a-dire une capacite a empecher le rebond apres le choc. 

10. Dispositif de serrage (1) selon I'une quelconque des revendications 8 et 9, 
caracterise en ce que le materiau d'amortissement est tel qu'une mousse ou 
une matiere plastique. 

11. Dispositif de serrage (1) selon la revendication 10, caracterise en ce que le 
materiau d'amortissement est un polyurethanne souple. 
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